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1. TECHNICKE PARAMETRY DLAZBY

0Od 1. 1. 2005 se vyroba, zkusebnictvi a oznacovani betono-
vych dlazebnich prvkd a betonovych obrubnikd vyrabénych
v Prefa Brno a.s. fidi prislusnymi evropskymi normami. Pre-
fa Brno a.s. deklaruje u téchto vyrobk( takové technické
vlastnosti, které vyhovuji nejpfisnéjdim pozadavkdm plat-
nych evropskych norem.

Dlazebni prvky a betonové obrubniky jsou uréeny pro vnéjsi
pouziti. Ostatni technické parametry, které zde nejsou uve-

deny se fidi podnikovymi normami vyrobce, popf. platnymi
normami.

1.2. Zaruka na jakost

Na vyrobky pro komunikace je poskytovana zaruka 24 mésic
od data prodeje.

1.3. Vlastnosti betonu

Pro vyrobu betonovych vibrolisovanych prvk( je prede-
psano takové slozeni betonu, aby vyrobek svymi vlast-
nostmi vyhovoval poZzadavkdm pfislusné vyrobkové normy.

1.4. Vlastnosti dlazebnich
prvkd a obrubnikd

Dlazebni blok: prefabrikovany betonovy dilec, ktery ve vzda-
lenosti 50 mm od kteréhokoli z okrajd nevykazuje v Zadném
prufezu horizontalni rozmér mensi neZ 50 mm a jehoz cel-

kova délka prvku délena jeho tloustkou dava Cislo nizsi nez
&tyti nebo rovné &tyfem. Vlastnosti vyrobku definuje CSN
EN 1338.
Dlazebni deska: prefabrikovany betonovy dilec, jehoz
celkova délka nepresahuje 1 m a jehozZ celkova délka délena
jeho tloustkou dava ¢islo vy$si nez ¢tyfi. Vlastnosti vyrobku
definuje CSN EN 1339.

Obrubnik: je prefabrikovany betonovy dilec urceny k
oddéleni povrchl ve stejné vySkové Urovni nebo v rdznych
urovnich, ktery poskytuje:
» fyzikalni nebo vizualni rozliSeni a zaclenéni;
= samostatné nebo v kombinaci s jinymi obrubniky
odvodniovaci kanaly;
» oddéleni mezi povrchy pFizplsobenymi rdznym druhtm
provozu.
Vlastnosti vyrobku definuje CSN EN 1340.

1.5. Odpor proti skluzu

Za normalnich podminek pouzivani, a je-li zajisSténa udrzba
po polozeni, vykazuji dlazebni prvky béhem Zivotnosti
vyrobku dostatec¢ny odpor proti skluzu (smyku) a neméri
se. Soucinitel tfeni pro zamkovou dlazbu vyhovuje pro kla-
sifikacni stupen hodnoceni textury 1 pro kategorie komu-
nikaci A i B dle CSN 73 6177.



1.6. Barevne provedeni,
textury a povrchy

Barvy zakladni

= natural (nat)

= piskova (pis)

« Cervena (cer)

= hnéda (tmh)

« cerna (blk)

» béZova (bez)

= karamelova (kar)
Tyto barvy jsou vyrdbény pouzitim prirodnich barviv a
prirodniho Sedého cementu.

Barvy LUX
« bila (bil)
« Zluta (zlu)
» oranzova (oranz)
= smetanova (sme)
Tyto barvy jsou vyrabény s pouzitim barviv a bilého cementu.

Ostatni barvy
Individualni odstiny - na zakladé dohody vyrobce a

odbératele a na zakladé individualni cenové nabidky.

Dlazebni desky, bloky a obrubniky se vyrabi bez probarve-
ni, s probarvenou naslapnou (licovou) vrstvou, pripadné dle
individualni cenové kalkulace probarvené v celém svém ob-
jemu.

Pfi vyrobé& obou probarvovanych variant nesmi zadny
vzorek vykazovat vyznamné rozdily v barvé. Minimalni
odchylnosti od jednotného probarveni desek mohou byt
zpUsobeny kolisanim barevného odstinu, vlastnosti surovin
a rozmanitymi podminkami pfi tuhnuti a tvrdnuti, kterym
se neda zabranit, a nejsou povazovany za vyznamné.

Meliry
Typy melirQ
= Rhodos
= Korfu
= Santorini
= Lanzarote

= Madeira
» Elba

= Canaria
= Kréta

= Korsika

Jednéd se o povrchovou Upravu dvouvrstvych vyrobkd. Li-
covy beton vyrobku je probarvovan nékolika rdznymi bar-
vami. Jednotlivé jednobarevné zameési licového betonu jsou
pfi vyrobé vzajemné promichany, ¢imz je tvoreno barevné
?ihani povrchu vyrobku — MELIR. Pro docileni kvalitniho
vzhledu je vhodné michani dvou aZ tfi rGznych barev. Mi-
seni jednotlivych jednobarevnych zamési je nahodilé, diky
¢emuz jsou jednotlivé barvy pouzité v meliru na kazdém
jednotlivém dlaZebnim prvku zastoupeny v rdzném, a po-
kazdé jiném pomeéru. Miru vzajemného promichani jednotli-
vych barev neni mozno predem planovat, ani pfilis ovliviio-
vat — nelze tedy predem garantovat tuto vlastnost vyrobku.
Melir je nutno z estetického hlediska posuzovat v celé plose
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a nikoliv na jednotlivych prvcich. Pro dosazeni pozadova-
ného vzhledu a eliminace ostrych barevnych kontrastd je
nutné pfi pokladani odebirat dlazbu z vice palet soucasné
a vytvaret tak barevnou kombinaci dle vlastniho uvazeni.

Beton, ze kterého je vyrobek vyroben, sestava z Cistych pfi-
rodnich materiall - pisek, §térk, cement a voda. Ve vazbé
na faktory pUsobici béhem vyroby a skladovani zboZi mize
v ojedinélych pripadech dojit ke kolisani barevnostnich od-
stinU a ke vzniku tzv. vykvétd, tj. vystoupeni volného vapna
obsazeného v betonu na povrch vyrobku. Zabranit vzniku
drobnych barevnostnich odlidnosti a vapennych vykvétd
v souhrnu plsobeni v8ech negativnich vlivl je i za pouzi-
ti nejpokrokovéjsich chemickych prisad technologicky ne-
mozné. Barevnostni rozdily a vykvéty mohou byt rlzné in-
tenzity, v zadném pripadé vSak nemaji naprosto zadny vliv
na kvalitu a uzitné vlastnosti zboZi. Pfipadné barevnostni
rozdily a vapenné vykvéty nelze proto uznat jako vadu zbozi.
Plsobenim povétrnostnich vlivi a bé&Znym mechanickym
namahanim zpravidla dojde k vyrovnani barevnostnich roz-
dilG a zmizeni vykvétl. Povrch dlazby je chranén proti po-
Skrabani pri dopravé prokladanim jednotlivych vrstev spe-
cialni textilii.

Textura
Dlazebni bloky se vyrabi bez povrchové Upravy nebo povr-
chové upravené.

Vymyvani
Specialni vyrobni proces Upravy povrchl. Tato Uprava

dojem.

Vymyvana dlazba

= Bilbao
« Rubi
= Vigo

= Granada

Minimalni odbérové mnozZstvi dlazby v barvach LUKX,
odstinech melird a vymyvané je 50 m2.

Jina provedeni
Nékteré tvary maji reliéfni provedeni (slepecka dlazba,
velkoplosna dlazba) nebo tvary s nesrazenou hranou.
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BETONOVE DLAZEBNI
BLOKY EN 1338

BETONOVE DLAZEBNI
DESKY EN 1339

BETONOVE OBRUBNIiKY
EN 1340

EMISE AZBESTU neobsahuje

neobsahuje

neobsahuje

délka £ 2 mm
Sitka £ 2 mm
vyska £ 3 mm

ROZMEROVA TOLERANCE

délka £ 2 mm
Sitka £ 2 mm
vyska £ 3 mm

délka £ 5 mm
Sitka £ 3 mm
vyska £ 5 mm

CHARAKTERISTICKA
PEVNOST

v pricném tahu 2 3,6 MPa pevnost v ohybu min 4,0 MPa pevnost v ohybu min 3,5 MPa

ODOLNOST PROTI P'l°JSOBENi
MRAZU A CHEMICKYCH
ROZMRAZOVACICH LATEK

ztrata hmotnosti < 1,0 kg/m? ztrata hmotnosti < 1,0 kg/m? ztrata hmotnosti < 1,0 kg/m?

NASAKAVOST

stfedni hodnota £ 6 % hm

stfedni hodnota £ 6 % hm

stredni hodnota < 6 % hm

ODOLNOST PROTI OBRUSU ztrata obrusem

BOHMOVA METODA

<18 000 mm?/5 000 mm?

ztrata obrusem

<18 000 mm?*/5 000 mm?

ztrata obrusem
<18 000 mm?3/5 000 Mmm?

ODPOR VUCI SKLUZU vyhovujici

vyhovujici

vyhovujici

REAKCE NA OHEN vyhovujici tridé A1

vyhovujici tridé A1

vyhovujici tride A1

VZHLEDOVE VLASTNOSTI
normy

vyhovujici pozadavkim

vyhovujici pozadavkim

normy

vyhovujici pozadavkim
normy

2. EXPEDICE, DOPRAVA, SKLADOVANI, DATUM

POUZITELNOSTI

2.1 Expedice

Dlazebni prvky se smi expedovat z vyrobniho zavodu az
po dosazeni 70 % predepsané pevnosti betonu v tlaku
zjisténé nedestruktivni zkouskou Schmidtovym kladivem
na vyrobcich spodni vrstvy v paketu.

Zbozi je ulozeno na paletach:
= 120 x 80 cm (zavod Oslavany)
»« atypické palety (zavod Oslavany)
= 120 x 100 cm (zavod Oslavany)

2.2. Doprava

Dlazba a obrubniky se dopravuji na paletach, které musi
byt zajistény proti pohybu. ZboZi na paletach je zajisténé
stretch folii, PE paskou ¢i kombinaci obojiho.

Nakladani a zabezpedovani dilcl pfi silniéni a Zelezniéni
prepraveé se dale ridi platnymi predpisy pro silni¢ni a zelez-
ni¢ni dopravu.

2.3. Skladovani

Dlazba a obrubniky se skladuji na paletach na skladkach
s rovnym, zpevnénym a odvodnénym povrchem maximalné
ve tfech vrstvach nad sebou.

Na uskladnéné zboZi je zakazano lézt a pohybovat se po
ném. Manipulace je mozna jen uréenymi manipulaénimi
prostiredky v souladu se zasadami BOZP.

2.4. Datum vyroby

Dlazebni prvky a obrubniky se mohou vystavit plnému za-
tiZzeni provozem aZ po uplynuti 28 dnd od data vyroby, pak
vyrobce plné zaruduje deklarované vlastnosti vyrobka.

2.5. Sluzby

Prodavajici zajisti po dohodé se zakaznikem dopravu zboZzi
pfimo na misto uréeni. RovnéZ po dohodé& muUzZe zajistit
pokladku dlazby na komunikacich, chodnicich a jinych
zpevnénych plochach vcéetné provedeni zemnich praci
a podkladnich vrstev.

Prefa Brno a.s.
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3. NAVOD NA POKLADKU DLAZBY

3.1. Projektova dokumentace
a zamereni stavby

Velmi Ucelné, Cas i penize Setfici, je pracovat dle treba
i velice jednoduché projektové dokumentace a vyskového
a smérového zaméreni stavby. Jen tak lze minimalizovat
moznost dodate¢ného opravovani jiz provedenych praci.

3.2. Podkladni vrstvy

» 7 hlediska vysledné a nadc¢asové kvality celého staveb-
niho dila je spravné provedeni podkladnich vrstev nej-
nemUze suplovat jakékoli nedostatky a nekvalitu pod-
loZi.

» skladba podkladnich vrstev je vzdy odvisla od konkrét-
nich geologickych pomérl a pfedpokladaného zatiZzeni
budouci plochy.

« velky ddraz je kladen na technologicky spravné a kva-
litni hutnéni jednotlivych podkladnich vrstev po jed-
notlivych vrstvach, pripadné po jejich ¢astech o tloust-
ce 10-15 cm. Predejdeme tak nebezpedi ,propadani”
dlazby v budoucnosti. Podkladni vrstvy se provadéji ve
spadu budouci nové plochy.

= nejvhodnéjsim materialem pro podkladni vrstvy je dr-
cené kamenivo od frakce 0-32 mm; 0-63 mm nebo vrs-
tva KSC az po frakci 4-8 mm.

3.2.1 Lozni vrstva

» optimalni tloustka kladeci vrstvy pro v8echny druhy
a vysky dlazeb je 30-40 mm, nejvhodnéjsim materia-
lem je drcené kamenivo frakce 4-8 mm, popf. 2-=4 mm.
Pfi provadéni je nutné si uvédomit budouci pokles kla-
deci vrstvy o cca 8-10 mm pri hutnéni polozené dlazby.

= rucné se kladeci vrstva urovnava drevénou nebo oce-
lovou lati strhavanim po presné (pouze pro tento ukon)
osazenych vodicich listach, popfr. je-li to mozné lze
vyuzit jiz zabudované obrubniky. Pro presné dodrzeni
projektovanych vy$ek a spadld dlazdéné plochy je toto

= pro provadéni kladeci vrstvy rozhodné nedoporucuje-
me pouzivat ndhradni levné materialy, zejména rlzné
prosivky s vysokym podilem hlinitych ¢astic. A naopak
rozhodné neexistuji pripady — s vyjimkou hygienicky
odUvodnénych (pro budouci nepropustnost vody), kdy
by bylo potfebné klast dlazbu do loZni betonové smési
nebo piskocementové stabilizace. Tato betonova des-
ka pod dlazbou nema zadny konstrukéni smysl, naopak
neguje vSechny kladné vlastnosti dlazdénych ploch (ro-
zebiratelnost, vodopropustnost, ,dilata¢ni“ pohyblivost
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pfi teplotnich zménach atd.) a neiumérné prodrazuje
celé stavebni dilo.

3.3. Vlastni pokladka dlazby

Technologie kladeni betonové dlazby se zasadné lisi od kla-
sického zplsobu dlazdéni ze Zulovych kostek. Zasadné se
neprovadi podsypavani a zaklepavani po jednotlivych kost-
kach, ale poklada se na urovnané a do prislusné nivelety sta-
zené podlozi. Pokladka betonové dlazby se provadi dvéma
zpUsoby — strojné nebo ruéné.

3.3.1. Ruéni pokladka dlazby

= provadi se zpravidla na plochach malého rozsahu, pri-
padné na ¢&lenitych plochach s rlznymi barevnymi,
nebo jinymi vzory. AvSak nic, mimo mensi rychlosti po-
kladky, nebrani tomu, aby se i plochy velké provadély
ruc¢né. Dlazba se poklada v celé sifi plochy mezi obruby
proti spadu dlazdéné plochy. Dlazebni prvky se kladou
s potfebnym nadvysenim na dohutnéni.

= poklada se zasadné z jiz vydlazdéné plochy, tzn. Ze na
pripravenou kladeci vrstvu se nevstupuje. Dlazba se
poklada na sraz na své distanc¢ni nalisky. Spara mezi
dlaZzbou se dalsi ¢innosti (vyrovnanim, hutnénim) vy-
mezi do své optimalni tloustky 3 mm. Po poloZeni dlaz-
by, se musi nejdfive provést zapiskovani a pak se teprve
mUze dlazba hutnit. Bez ddkladného zapiskovani dlazby
mUze dojit pfi hutnéni k poskozeni dlazby.

»« Cerstvé vydlazdéna plocha se dvakrat hutni vibracéni
deskou opatrenou pryzovou félii, aby nedoslo k poskra-
bani dlazdic. Poprvé po polozeni dlazby a prvnim zapis-
kovani, podruhé po opétovném dosypani spar piskem.
Hutnénim se srovnaji pripustné vyskové a vyrobni tole-
rance, ale pozor, cela plocha se tim snizi o 8-10 mm.

« velmi ddleZité je dbat na dodrZovani rovnosti spar mezi
dlaZzbou (napf. pomoci natazeného zednického provaz-
ku) a dodrzovani optimalni tloustky spar 3 mm mezi
kameny. Velmi vyhodné se pracuje s dlazbou, jez je na
svych bocich opatfena tzv. distané¢nimi nalisky, které
budouci sparu vymezuji.

= nezbytné nutné je provést zapiskovani spar vzdy pred
zhutnénim plochy vibraéni deskou. Spara mezi jednot-
livymi dilci musi byt vyplnéna sparovacim materialem
v celé vy$ce spary, zejména u dilcl s nesraZzenou hranou,
aby pri hutnéni dlazby nedoslo ke vzajemnému kontaktu
dlazdic a jejich poskozeni. Vyplnovani spar v dlazbé se
provadi soubézné s kladenim dlaZebnich prvkd. Na zavér
po zhutnéni kladené plochy se znovu provede doplnéni
spar sparovacim materialem tak, aby spara byla doko-
nale vyplnéna v celé svoji vysce. Jako sparovaci material
je mozné uzit pouze Cisté tézené kremicité pisky s maxi-
malni velikosti zrna 2 mm. Sparovaci material vmetame
do spar ruéné (kostaty, metlami apod.) nebo
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lehkymi metacimi stroji. Material nesmi byt rozhrabovan
radlicemi ¢i jinymi podobnymi nastroji. Podcenéni resp.
nedokonalé zapiskovéani, zpUsobuje v pribéhu uzivani
pohyb jednotlivych kamen( a nasledné vystipnuti hor-
nich ¢asti kamend.

provadéni nestandardnich detaill u okrajl, sloupd, ka-
nalizaCnich vpusti, zabradli a podobné se zasadné resi
Stipanim dlazby na specialni lamacce nebo pomoci rfe-
zani dlazby pilou na beton. Nikdy pomoci betonové za-
livky.

doporucujeme dlazdit plochu odebiranim dlazdic sou-
Casné alespon ze tfi palet. Pfedejde se tak pripadnému
kontrastu pfechodnych a drobnych barevnych rozdilGina
vydlazdéné plose, kterym se nevyhne zadny vyrobce. Po
vyzrani plochy, za par mésicl tento problém vymizi. Po
provedeni druhého zapiskovani je dlazdény kryt okamzi-
té& zpUsobily plnému provoznimu zatiZzeni.

Priklad skladby chodniku

3.4. Osazeni obrub

« obrubniky jsou dalezitym prvkem pro zpevnéni a zakon-
ceni celé plochy.

= dovoluji-li to dispozi¢ni poméry, doporucujeme pfi osa-
zovani obrubnik( respektovat skladebné moduly dlaZzby,
aby se pfi dlazdéni krajni plochy u obrubnik( dalo vyuZit
poloviénich i krajovych kamend a nebylo nutné provadét
dodtipovani kamenU na stavbé.

= obrubnik je osazen do tzv. betonové opérky — obvykle
provadéné ze zavlhlé betonové smési minimalné tridy
c8/10.

= na strané chodnikové se doporucuje chodnikova opérka
priblizné do vysky poloviny obrubniku, na strané vozov-
ky do vysky obrubniku, kterd umozni vyskové spravné
poloZeni krytu vozovky.

dlazba 50-60 mm

lozni vrstva 4-8 mm, popf. 2-4 mm

drcené kamenivo 8-16 mm

zhutnéna zemni plan

Priklad skladby pojezdové plochy pro vozidla do 3,5t

lozni vrstva 4-8 mm, popr. 2-4 mm

drcené kamenivo 8-32 mm

drcené kamenivo 32-64 mm

zhutnéna zemni plan

Priklad skladby pojezdove plochy pro vozidla nad 3,5t

I280|30|100I

2|O [¢]

lozni vrstva 4-8 mm, popf. 2-4 mm

drcené kamenivo 8-32 mm

drcené kamenivo 32-64 mm

zhutnéna zemni plan

zhutnéna zemni plan

Prefa Brno a.s. 5
www.prefa.cz



TECHNICKE PARAMETRY A UZIVATELSKE PODMINKY DLAZBY

4. UDRZBA DLAZDENYCH PLOCH

Dlazdéné plochy musi byt udrzovany v trvale ¢istém stavu. Pro
odstrariovani nedistot smi byt pouzivany smetéaky, rizna meta-
ci zatizeni nebo proud nizkotlaké vody. V pfipadé pouziti prou-
du vody nesmi dojit k vyplaveni sparovaciho materialu. Dojde-li
presto k vyplaveni ¢asti sparovaciho materialu musi byt opét-
né dosypan tak, aby byla spara zcela zaplnéna na celou vysku
dlazby. Povrch dlazby nesmi byt znecistén olejem i benzinem,
barvami, betonem nebo maltou. Dojde-li k takovému znecisté-
ni je nevratné a nelze jej Zzddnym zpUsobem odstranit.

V zimnim obdobi, kdy je potfeba odstranovat snih, se toto od-
klizeni provadi predevsim mechanicky (pluhem ¢i jinym shrno-
vacim zarizenim). Provadét posyp Ci postfik chemickymi roz-
mrazovacimi materialy do vrstvy cerstvé napadeného snéhu
vy$si nez 3 cm bez predchoziho pluhovani je nedcinné, a proto
nepfipustné. Snih je za obvyklé zimni situace tfeba odstrano-
vat tak, aby nedoslo k jeho ujeti provozem a primrznuti k po-
vrchu vozovky. Snéhovou bfecku je tfeba z vozovky odstranit.
Pfi mechanickém odstranovani snéhu musi byt hrana pluhu ¢i
shrnovaciho zarizeni opatfena gumovou stérkou, aby nedoslo
k poskozeni povrchu dlazdéného krytu. Pfi pouziti chemickych
rozmrazovacich latek musi byt dodrzeny predpisy (vyhlaska
€. 104/1997 Sb.) urcujici povolené mnozstvi rozmrazovaci latky
na jednotku plochy dlazdéného krytu. Toto davkovani se prova-
div zavislosti na intenzité snézeni. Pfi malé intenzité (1-1,5 cm/

hod.) se sype davkou 10 g/m?, pfi vétsi intenzité davkou 20 g/

m?. Pouziti vétSich davek jiz zplsobuje vznik snéhové bredky.
Pfi mimoradné dlouhém snéZeni nebo pfi mimoradné intenzité
spadu lze v pribéhu snéZeni posyp davkou 10 g/m? opakovat,
ale vZdy aZ po provedeném pluhovani, aby se sdl dostala na po-
vrch vozovky. Pfi odstranovani naledi nebo ujetych snéhovych
vrstev za pomoci chemickych rozmrazovacich materiald je mi-
nimalni, technologicky dostacujici davka pro tento typ posypu
20 g/m2. Pri likvidaci vyssich vrstev naledi je zpravidla nutno
pouzit davek vyssich, celkova spotieba posypovych soli vSak
pfi jednom zasahovém dni nema prekrocit 60 g/m?2.

V zimnim obdobi je také mozné dlazdéné povrchy sypat té-
zenym piskem, popf. struskou nebo skvarou. Pouzité strusky
a skvary nesmi obsahovat toxické nebo jinak skodlivé latky.
Hmoty pro posyp nesmi obsahovat hlinité Castice. Zrnitost
zdrsfovacich posypovych materiald ma byt v rozmezi 0,5-
8 mm. Pro posyp nesmi byt pouzito materiald s velikosti zrna
vétsich nez 8 mm, drceného materialu i jinych neschvalenych
odpadnich materiald.

6 Prefa Brno a.s.
www.prefa.cz



